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materiais

Normas da ABNT para Desenho Técnico
Associacgdo Brasileira de Normas Técnicas

TERMINOLOGIA
Norma ABNT NBR 10647, Abril 1989

(1) Quanto ao aspecto geométrico:

Desenho Projetivo — Desenho resultante de proje¢des do objeto sobre um ou mais
planos que fazem coincidir com o préprio desenho, compreendendo:

- Vistas ortogréficas: figuras resultantes de projecdes ortogonais, sobre planos
convenientemente escolhidos, de modo a representar, com exatidao, a forma do
mesmo com seus detalhes.

- Perspectivas: figuras resultantes de projecdo isométrica ou cOnica, sobre um
unico plano, com a finalidade de permitir uma percep¢ao mais facil da forma do
objeto.

Desenho Nao Projetivo — Desenhos nao subordinados a correspondéncia, por meio
de projecdo, entre as figuras que constituem e o que € por ele representado,
compreendendo uma variedade de representacdes graficas, tais como:

- Diagramas: desenhos nos quais valores funcionais sdo representados em um
sistema de coordenadas.

- Esquema: figura que representa ndo a forma dos objetos, mas as suas relacoes e
funcoes.

- Fluxogramas: representacdo grifica de uma seqii€éncia de operagdes.

- Organograma: quadro geométrico que representa os niveis hierdrquicos de uma
organizacdo, ou de um servigco, e que indica os arranjos e as inter-relagdes de
suas unidades constitutivas.
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(2) Quanto ao grau de elaboracao:

- Esbogo: representacdo grafica aplicada habitualmente aos estdgios iniciais de
elaboragdo de um projeto, podendo, entretanto, servir ainda a representacdo de
elementos existentes ou a execugao de obras.

- Desenho preliminar: representacdo grafica empregada nos estigios
intermedidrios da elaboragdo do projeto, sujeita ainda a alteracdes e que
corresponde ao anteprojeto.

- Croqui: desenho ndo obrigatoriamente em escala, confeccionado normalmente a
mao livre e contendo todas as informagdes necessdrias a sua finalidade.

- Desenho definitivo: desenho integrante da solucdo final do projeto, contendo os
elementos necessdrios a sua compreensao.

(3) Quanto ao grau de pormenorizacio:

- Desenho de componente: desenho de um ou varios componentes representados
separadamente.

- Desenho de conjunto: desenho mostrando reunidos componentes, que se
associam para formar um todo.

- Detalhe: vista geralmente ampliada do componente ou parte de todo um
complexo.

(4) Quanto ao material empregado:

Desenho executado a lapis, giz, carvao ou outro material adequado.

(5) Quanto a técnica de execucao:

Se executado manualmente (2 mao livre ou com instrumento) ou a maquina.

(6) Quanto ao modo de obtencio:
Desenho matriz que serve para reprodugao.
- Original: desenho matriz que serve para reprodugao.

- Reproducido: desenho obtido a partir do original mediante c6pia (reprodugdo na
mesma escala do original), ampliacdo (reproducdo maior que o original) ou
redugdo (reproducdo menor que o original).
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FOLHA PARA DESENHO: DIMENSOES
Norma ABNT NBR 10068, Outubro 1987
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Formatos:

O formato da folha recortada da séria “A” € tido principal conforme dimensdes abaixo.
O formato bésico A0 consiste em um retingulo de 1 m* e lados medindo uma propor¢io

de y= x+/2 . Deste formato deriva-se a série A pela biparti¢do sucessiva.

Formato Dimensoes (mm)
A0 841 x 1189
Al 594 x 841
A2 420 x 594
A3 297 x 420
A4 210 x 297

O original deve ser executado em menor formato possivel, desde que nao prejudique a
sua clareza.
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Margem e Quadro:

As margens sao limitadas pelo contorno externo da folha e quadro. O quadro limita o
espaco para desenho de acordo com as seguintes dimensdes:

Formato Margem Largura da
Esquerda | Direita linha
AO 10 1.4
Al 10 1.0
A2 25 7 0.7
A3 7 0.5
A4 7 0.5

A margem esquerda serve para ser perfurada e utilizada no arquivamento.

FOLHA PARA DESENHO: APRESENTACAO
Norma ABNT NBR 10582, Dezembro 1988
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Espaco para desenho:
- Os desenhos sao dispostos na ordem horizontal ou vertical.
- O desenho principal € colocado acima e a esquerda, na drea para desenho.

- Os desenhos sdo executados, se possivel, levando em consideracio o
dobramento das cépias do padrao de desenho, conforme formato A4.
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Espaco para texto:

- Todas as informagdes necessarias ao entendimento do conteido do espago para
desenho sao colocadas no espago para texto.

- O espago para texto € colocado a direita ou na margem inferior do padrdo de
desenho.

- Quando o espaco para texto € colocado na margem inferior, a altura varia
conforme a natureza do servigo.

- Alargura do espaco de texto € igual a da legenda ou no minimo 100 mm.

- O espaco para texto é separado em colunas com larguras apropriadas de forma
que possivel, leve em consideracdo o dobramento da cépia do padrio de
desenho, conforme padrdao A4.

- As seguintes informacdes devem conter no espago para texto: explanacdo
(identificagdo dos simbolos empregados no desenho), instru¢do (informacodes
necessdarias a execucdo do desenho), referéncia a outros desenhos ou
documentos que se facam necessarios, tdbua de revisdo (histérico da elaboracao
do desenho com identificagao/assinatura do responsavel pela revisao, data, etc).

Legenda:

- Usada para informacdo, indicacdo e identificacdo do desenho, a saber:
designacdo da firma, projetista, local, data, assinatura, conteido do desenho,
escala, nimero do desenho, simbolo de projecdo, logotipo da firma, unidade
empregada, escala, etc.

- A legenda deve ter 178 mm de comprimento nos formatos A2, A3 e A4, e 175
mm nos formatos A0 e Al.
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FOLHA PARA DESENHO: DOBRAMENTO
Norma ABNT NBR 13142, Dezembro 1999

O formato final do dobramento de cépias de desenhos formatos A0, Al, A2 e A3 deve
ser o formato A4. Para formatos maiores que o AO (formatos especiais), o dobramento
deve ser tal que esteja no formato A4.

As cdpias devem ser dobradas de modo a deixar visivel a legenda.

Quando as cépias de formato A0, Al e A2 tiverem de ser perfuradas para arquivamento,
deve ser dobrado para trds o canto superior esquerdo, conforme as figuras a seguir.
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ESCALAS
Norma ABNT NBR 8196, Dezembro 1999

A designacdo de uma escala deve consistir na palavra ESCALA ou ESC, seguida da
indicacao da relacdo:

ESCALA 1:1 para escala natural
ESCALA X:1 para escala de ampliacdo (X > 1)
ESCALA 1:X para escala de reducdo (X > 1)

A escala deve ser indicada na legenda.

O valor de X deve ser igual a 2, 5 ou 10, ou multiplos destes. Por exemplo, 1:2, 50:1,
1:100.

TIPOS DE LINHAS E APLICACOES
Norma ABNT NBR 8403, Marco 1984

A relac@o entre as larguras de linhas larga e estreita ndo deve ser inferior a 2.

A largura das linhas deve ser escolhida conforme o tipo, dimensao, escala e densidade,
de acordo com o seguinte escalonamento (em mm): 0.13, 0.18, 0.25, 0.35, 0.50, 0.70,
1.00, 1.40 e 2.00. As larguras 0.13 e 0.18 mm sao utilizadas apenas para originais em
que a reprodugdo se faz em escala natural, ndo sendo recomendadas para reprodugdes
com reducdo.

O espacamento minimo entre linhas paralelas (inclusive hachuras) ndo deve ser menor
que 2 vezes a largura da linha mais larga, no entanto recomenda-se que ndo seja inferior
a 0,70 mm.

Para diferentes vistas de uma pecga, desenhadas na mesma escala, as larguras das linhas
devem ser conservadas.
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Tipos de linhas:

continua larga — contornos visiveis

continua_estreita — cotagem, linhas auxiliares, hachuras, linha de chamada,
linhas de centro curtas

continua estreita a mdo livre — limites ou interrupgoes

continua estreita em zique-zague — limites ou interrupgoes

tracejada estreita — contornos nio visiveis

traco e ponto estreita — linhas de centro, simetria

traco e ponto estreita, mas larga nas extremidades e nas mudancas de direcdo
— planos de cortes

Prioridade de linhas coincidentes:

1.

2
3
4.
5

Contornos visiveis
Contornos ndo visiveis
Planos de cortes e secoes
Linhas de centro e simetria

Linhas de cota e auxiliar

Terminacao das linhas de chamada conforme desenho a seguir:

—
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